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	技术简介:
	          超高分子量聚乙烯（UHMW-PE）由于分子量高达150万以上，具有无可比拟的耐磨（居现有塑料之冠）、耐冲击（居现有塑料之首）、耐腐蚀(仅次于聚四氟乙烯)、耐低温（－70℃以下）、自润滑、抗粘附、不吸水等综合性能，被称为“令人惊异的塑料”。但由于熔融粘度极高，几乎没有流动性，成型加工极为困难。
        本项目采用专用注塑机和特定的配方工艺，成功地实现了UHMW-PE的高效注塑成型，是继超高分子量聚乙烯单螺杆挤出管材技术之后的又一先进加工技术，已获国家发明专利授权。可针对具体制品向用户提供成套设备及技术，在条件许可的情况下，也可提供设备改进和配方工艺技术。
        本项目工艺过程为：将纯树脂（呈粉末状）与适量助剂混合均匀后，直接进行注塑成型，保持了真正超高分子量聚乙烯的优异性能。可加工高耐磨油田抽油杆扶正器（扶正套）、钢塑复合高耐磨抽油杆接箍等各种耐磨制品，替代不锈钢、铜、尼龙、聚甲醛、聚碳酸酯、聚四氟乙烯等材料生产性价比极优的高附加值产品。本技术还可用于加工其他流动性差的高粘度的难加工材料(如氟塑料、木塑复合材料等)。

	 

	技术指标:
	  加工分子量范围：40万～400万
注射机理论注射容积：≥300cm3（基本型注塑机）(机型可根据用户需求定制)
制品体积磨损量：  ≤6.5×10-4cm3  （GB/T  3960-1983）(树脂粘均分子量为200～300万时)

	 

	应用范围:
	            本项目除了可生产高耐磨油田抽油杆扶正器（扶正套），还可加工各种高耐磨、高抗冲、耐腐蚀、耐低温、自润滑的注塑零部件，用于纺织机械、造纸机械、食品机械、啤酒饮料机械、液体灌装机械、卷烟包装机械(烟机)、粮食机械、矿山、油田、化工、通用机械、冷藏机械、低温工程等领域。如：纺织皮结、梭子、粮食机械用畚斗、钢厂用高抗冲钢轴钢管封盖护套(防撞)、水表顶尖、推车滚轮、冷藏库滚轮、肉联厂滑架轮、输瓶机托轮、滑轮、泵叶轮(水润滑轴套)、滑动轴承、船尾管水下轴套、烤麻机配件等。在耐磨、抗冲击、耐低温等领域，发挥独一无二的重要作用。

	 

	效益分析:
	            以超高分子量聚乙烯注塑成型的高耐磨油田抽油杆扶正器（扶正套）为例，其抗磨损、抗冲击、抗腐蚀、耐低温、自润滑性、不吸水性均大大优于传统尼龙扶正器，克服尼龙易吸水溶胀、水解、低温脆性大、易碎、摩擦阻力大的缺点，由于极优的柔韧性、吸收冲击能特性，可减弱往复运动中的杆、管撞击；极低的摩擦系数，有利于降低往复摩擦磨损和减小抽油机负荷；适中的硬度，有利于减少对抽油管体和抽油杆体的磨损。性能对比测试结果表明，超高分子量聚乙烯扶正器使用寿命大大高于传统尼龙扶正器。我国现有油井10多万口，每年将新增加油井9000多口，抽油杆扶正器需求极大。
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