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	技术简介:

	  微发泡注塑成型制品在基本保持其原有力学性能的基础上实现重量减轻，同时由于制品内部几乎没有任何残余应力，因此制品的翘曲和变形得到很好的抑制。此外，由于能够有效地防止收缩痕，对于制品壁厚均匀度的要求有很大降低，从而为制品设计提供了更大的空间。
与常规的模塑制品相比，微发泡注塑制品的平均成本可降低16～20%，而这主要通过以下四个方面来实现：
①微发泡注塑循环周期可减少50%，从而降低了加工成本。同时注塑制品的下脚料比例降低，设备的能耗也更低；
②对于相同类型的制品，由于微发泡注塑工艺可以使用更小和更少的机器以及更低的模具成本，使得投资成本降低；
③由于微发泡注塑制品的密度降低，因此可以设计具有更薄壁结构的制品，使得制品的材料成本降低；
④由于减轻或消除了常规模塑在合模和保压过程中产生的模内应力，因此微发泡注塑可以制备更平、更直和尺寸精度更高的制品，从而为制品的品质和价格提升提供了更大空间。


	 


	技术指标:

	  根据客户要求可设计开发或改造不同型号的微孔发泡注塑成型装置，能够达到连续稳定注塑成型微发泡制品。产品指标：平均泡孔直径小于50微米；平均泡孔密度大于108个/cm3。超临界流体注入系统工作稳定，流量可调，计量精度能够满足不同物料和不同制品连续稳定注塑成型的要求。


	 


	应用范围:

	  目前几乎所有的非结构性塑料制品和一部分结构性塑料制品都可以采用微发泡注塑成型工艺制备。现在发达国家所开发的微发泡注塑制品主要集中在以下几个领域：汽车及内部装饰材料；电子电器产品；医用产品等，如汽车进气歧管、保险盒、发动机罩、电器开关、电器控制模块、薄壁容器、医用注射器等。
国内尚没有微发泡注塑成型的产业化技术。


	 


	效益分析:

	  市场潜力巨大。
以各种聚合物为原材料，主要设备是注塑机，经济效益显著。
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